
MISCELA DECAFFEINATO  
50% arabica 50% robusta 

Miscela composta da origini di caffè arabica e robusta decaffeinati con 
metodo assolutamente morbido e delicato affinché si possano garantire 
intatte le peculiari caratteristiche aromatiche dei caffè.

SCHEDA TECNICA 
	 	                                    

Confezioni: caffè confezionato in materiale per alimenti in pacchi da 1 Kg

Materiale: PET 12+PET MET 12+PE 110

Peso netto: 1000 gr

Imballo: disponibile in cartoni da n°.  6-9-12 o 20 Kg

Caratteristiche imballo:

- 6 Kg: dimensioni L26,5xP30xH24 
- 9 Kg: dimensioni L29xP43,5xH24,5 
- 12 Kg: dimensioni L40xP40xH28 
- 20 kg: dimensioni L37xP47xH39,5

Caratteristiche europallet: dimensioni L80xP120XH180

Possibile composizione del pallet:

- imballo da 6 kg: n. 84 cartoni 
- imballo da 9 kg: n. 56 cartoni 
- imballo da 12 kg: n. 36 cartoni 
- imballo da 20 kg: n. 24 cartoni

Peso netto europallet: circa 43 kg

Ingredienti: miscela di caffè tostato e macinato (50% Arabica e 50% Robusta)

Composti aromatici: -

Coloranti: -

Conservanti: -

Antiossidanti -

Conservazione: a temperatura ambiante in luogo fresco e asciutto

Durata del prodotto: 24 mesi

T.M.C. lotto giorno/mese/anno indicata sulla saldatura della busta

CAFFE' MAGNELLI SRL 
Via di Serravalle, 19  
50122 Mulino del Piano Pontassieve (FI)

Tel 055 8317977 
P.IVA 06016220482 

mail: info@magnellicaffe.it 


